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Wibrodiagnostyka MOLOS.ICM vs. oparta o czujniki HS-420 podtgczone do PLC

Podstawowa wibrodiagnostyka HS-420 i PLC : ‘ ’ ‘ " ‘ N

Klasa Klasa

Wykorzystanie czujnikow serii HS-420 (wyjscie 4- s Sredri Oy | e =

fundamentami fundamentami

20mA proporcjonalne do wartosci  skutecznej
predkosci drgan - Vrms) podtaczonych do sterow-
nikow PLC pozwala wytacznie na zakwalifikowanie
maszyny do konkretnego stanu technicznego zgodnie
z kryteriami opisanymi w PN- IS0 10816 (rys.1). Takie
podejscie nie umozliwia zgrubnego ani doktadnego
okreslania kluczowych miejsc uszkodzen.
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MOLOS.ICM z czujnikami HS-100

0,71

Wartos¢ skuteczna predkosci drgai Vrms, mm/s

Rozwigzanie MOLOS.ICM (patrz www.molos.cloud) w 045

potaczeniu z czujnikami HS-100 (wyjscie ICP/ IEPE) Dz

pozwala na analize widma drgan (rys. 2 i 3), co daje  Rys.1 Tabela klasyfikacji zgodna z PN-ISO 10816-1:1998
mozliwos¢ rozpoznania zrodtowej przyczyny drgan, a Loteko

nie tylko samego faktu ich wystapienia. Rozwigzanie I Przektadnia zeba'a

to, poza zaawansowanymi metodami diagnosty-

cznymi opartymi o analize widmowga pozwalajacymi
na zhadanie zrodta awarii, daje takze alternatywne .= / Wirnik
podejscie do oceny stanu maszyny oparte o inne Pd
metody np. analize wspotczynnika szczytu dla  generator %
przyspieszenia drgan. Mozliwos¢ stosowania roznych

kryteriow badan pozwala na dobranie optymalnego, m T S PO

w danym zastosowaniu, Sposobu prognozowania toiysko nr 2

czasu do wystapienia awarii. Ponadto nie wymaga W

ingerencji w istniejace systemy automatyki i jest

odporne na C,Zesw pr_oblem CZ_qu_kOW HS-AZ,O,_ Rys.2 Charakterystyczne przebiegi drgan w poszczegdlnym miejscach
trudne do odfiltrowania na poziomie sterownikOW .qpo4; napedowego*

PLC zaktdcenia.
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Rys.3 Widmo drgari z widocznymi prgzkami charakterystycznymi poszczegdlnych elementdw.*
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MOLOS.ICM HS-420

Opis rozwigzania:

MOLOS.ICM z czujnikami HS-100 (wyjscie ICP/IEPE)
(wersja - wytgcznie wibrodiagnostyka)**

Mozliwosci i zalety:

1
2.

8.

9.

Przetestowane rozwigzania ,,z pudetka”.

Analiza stanu maszyny w oparciu o pomiary
predkosci skutecznej drgan, zgodnie z kryteriami
okreslonymi w PN- IS0 10816-1:1995.

Analiza stanu maszyny w oparciu o pomiary
maksymalnego przemieszczenia (Sp-p), zgodnie z
kryteriami okreslonymi w PN-ISO 7919-1:1996.
Analiza stanu maszyny w oparciu o parametry Sp-p
lub Vrms lub Acc, zgodnie z kryteriami okreslonymi w
PN-EN 60034-14:2014.

Analiza stanu maszyny w oparciu o0 pomiar
wspotczynnika szczytu (apeak/arms).

Precyzyjna detekcja rodzaju i miejsca uszkodzenia w
oparciu o analize widmowa.

Okreslanie przewidywanego czasu do wystapienia
uszkodzenia w oparciu o analize zebranych danych
pomiarowych w silniku analitycznym.

Montaz, ktdry nie ingeruje w istniejacy system
automatyki i sterowniki PLC.

Mozliwos¢ rozszerzenia o pomiary temperatury i
parametrow zasilania**.

Ryzyka i ograniczenia:

1

Potrzeba zgromadzania danych historycznych w celu
doktadnego przewidywania czasu do wystgpienia
awarii.

Czujniki HS-420 (wyjscie 4-20mA) potaczone z
istniejacymi sterownikami PLC

1

v e

Analiza stanu maszyny w oparciu o pomiary
predkosci skutecznej drgan, zgodnie z kryteriami
okreslonymi w PN-IS0 10816-1:1995

Brak standardowego rozwigzania - kazda instalacja
to projekt.

Bazuje wytacznie na standardzie PN-1SO 10816-
1:1995.

Trudne do odfiltrowania na sterownikach PLC
zaktdcenia w czujnikach z wyjsciem 4-20maA.
Potrzeba ingerencji w istniejgce systemy sterowania.
Praktyczny brak mozliwosci rozszerzenia.

Bardzo ograniczona wartos¢ dla klienta.

W razie pytan lub watpliwosci prosimy o kontakt: http://www.rednt.eu/#kontakt

* Rysunki pochodzq z artykutu ,,Drgania jako Zrddto informacji” opublikowanego w portalu Energoelektronika
** Niniejszy dokument opisuje wersje systemu MOLOS.ICM wyposazong wytgcznie w wibrosdiagnostyke. System moze korzystac réwniez z
dodatkowych danych: temperatura, parametry zasilanie, systemy SCADA - patrz odrebny dokument z serii ,,MOLOS.cloud White Paper”
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